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BC183整车CUBING检具招标技术要求
第一部分 项目综合说明

1、项目名称：BC183整车CUBING检具。
2、项目要求：在保证使用功能、安全的情况下，满足招标方的要求，兼顾优质量、轻量化,并严格按照时间节点完成各阶段工作。

3、项目性质：本项目为“交钥匙”工程，投标方按照招标方提供的图纸、数模、等技术资料.在满足招标方技术要求的基础上，投标方提供成熟先进的检具技术方案、性能可靠的硬件材料,以及良好的技术服务等全面工作，承包BC183车型综合检具的设计、加工制造、材料和外购件的采购、包装运输、安装调试、售后服务（使用中问题处理，提供备件、检测辅具、匹配工具）等工作内容，并且投标方保证全新制作、材料质优、做工一流，材料、精度、功能均符合本次招标规定。

第二部分 车型信息及设计依据

1、 车型信息

	长
	宽
	高

	4800
	1800
	1660


2、设计依据

招标方提供的技术资料（确定中标方、签定合同后提供）明细如下：

· 3D数模
· 2D图纸

· 《内、外观几何品质基准书》(DTS)
· 区域控制方案
第三部分 综合检具功能要求

· 所有检查零部件，所有标准模块（模块清单中罗列的零件、模块明细）可以在检具上同时实现组装；
· 所有标准模块要有装配的基准和测量的基准；

· 门盖均需制作整体标准模块，还制作五门标准铰链模块（自定位），检测、匹配方式需依据甲方输入文件（区域控制文件）为准；

· 所有模块均可实现单个拆卸组装功能，可实现与周边的间隙、面差和装配性进行检查，并确认偏差量；；

· 综合检具主要断面上应可用专用电子设备（比如百分表）进行间隙、面差的测量，并确认偏差量；

· 检具的结构应能满足手动方式的检查；

· 车门设计配重块，用以模拟车门钣金总成在整车状态下，在综合检具上进行匹配；模拟白车身调整侧围C柱设置吸铁放置位置。

第四部分 综合检具技术要求
1、 综合检具的设计要求

1.1 检具设计首先绘制概念设计数模，会签认可后绘制三维数模（3D设计方案）和检具设计图纸（2D）。

1.2 检具设计图纸用 1:1 绘制，如有特殊情况需与招标方协商，经招标方同意后方可更改比例。

1.3 检具设计图纸必须符合国家机械制图标准，图形、标识、文字只能有一个解释，使人容易了解和掌握，图面整洁、文字清晰、标注完整，所有提供会签的图纸图面必须正规，且经过校对、审核、批准程序。

1.4 检具设计图纸中第一张为检具说明表。该说明表包括：零件状态、检具状态、材料、明细表、版本号、更改记录等信息。

1.5 检具所有装配件都应单独绘制零件图，并且所有装配件（包括底座、滑轨、起吊杆、搬运把手等辅助件）其装配关系都应在装配图上表示清楚，必要时可用剖面图表示。

1.6 被检测零件放置于检具上的位置原则上必须和其在车身坐标系中的位置一致。

1.7 检具定位面、支撑面通常根据产品图纸中RPS点的坐标数值进行布置和安装，RPS定位（孔）面、支承面均采用装配式结构。如果零件不以孔作为定位,则根据RPS面定位, RPS面的尺寸规格在产品图纸上有明确的规定。

1.8 当产品设计更改时，检具图（包括3D、2D）必须及时、准确按技术通知单进行更改，做到数模、图纸和实物相一致，并做好设计变更记录。
1.9 检具型体连同底板必须刻注车身坐标线X向、Y向和Z向, 车身坐标线以X,Y,Z基准面为出发面,每隔100mm 或200mm 为一档进行刻注。划线深度和宽度均为0.2mm。

1.10 应对每个标准模块和附属装置进行编号，方便后续操作和管理。
2 、模块清单
	BC183车型CUBING标准模块和匹配零部件清单

	序号
	区域
	标准模块名称
	数量
	可实现安装零部件名称

	1
	本体
	主车身总成
	1
	所有部件均可实现安装

	2
	外饰前端
	散热器罩、架总成
	1
	前风窗玻璃总成、前风窗玻璃左/右装饰条、发动机罩锁总成、前防撞梁总成（加缓冲泡沫）、前杠安装卡子、气动撑杆实物安装点、机罩缓冲垫模块、雨刮安装点等

	
	
	发动机罩总成
	1
	

	
	
	发动机罩左/右铰链
	2
	

	
	
	前保险杠本体总成
	1
	

	
	
	左/右组合前灯总成
	2
	

	
	
	左/右前翼子板
	2
	

	
	
	前风窗玻璃总成
	1
	

	
	
	前舱外装饰板模块
	1
	

	3
	外饰后端
	后保险杠本体总成
	1
	后保险杠左\右侧支撑板总成、后档、鹅颈管外饰件安装点等

	
	
	后档模块下端密封条配合型面
	
	

	
	
	左/右组合后灯总成一
	2
	

	4
	中端
	左/右A柱上护板总成
	2
	地板：前地毯总成、驾驶员座总成、前座总成、后地毯总成、后排座总成、后排座支架总成、副仪表板等
顶盖：顶盖内饰板总成（天窗/非天窗）、顶盖通风窗总成、左/右遮阳板总成(安装结构)、左/右顶棚拉手总成、后顶灯总成、阅读灯总成、左前、右前、左后、右后拉手支架、鲨鱼鳍天线扥等
侧围：油箱门盖板总成、充电口盖、左/右前门槛护板总成、左/右后门槛护板总成、左/右侧围窗玻璃总成、左/右前车身装饰板总成、左/右下车身边梁护板总成、左/右前门窗框外装饰板总成、左/右后门窗框外装饰板总成、锁扣、组合尾灯A灯装配等

	
	
	左/右A柱下护板总成
	2
	

	
	
	左/右B柱上护板总成
	2
	

	
	
	左/右B柱下护板总成
	2
	

	
	
	左/右门槛饰板
	　
	

	
	
	左/右后侧围上护板总成
	2
	

	
	
	左/右后侧围下护板总成
	2
	

	5
	前门
	左/右前门钣金总成
	2
	左/右前门内护板总成、前门框密封条、左/右前门密封条、左/右前门内外水切、左/右前门玻璃泥槽总成、左/右外后视镜总成（后视镜需做出安装点）、左/右三角板本体、左/右前门玻璃升降器总成、左/右前车门锁总成、外拉手安装点、限位器（只做安装点）等

	
	
	左/右前门玻璃前导轨总成
	2
	

	
	
	左/右前门玻璃后导轨上段总成
	2
	

	
	
	左/右前门玻璃后导轨下段总成
	2
	

	
	
	左/右前门内护板总成
	2
	

	
	
	左/右前门上铰链总成
	2
	

	
	
	左/右前门下铰链总成
	2
	

	6
	后门
	左/右后门钣金总成
	2
	左/右后门内护板总成、后门框密封条、左/右后门密封条、左/右后门外内水切、左/右后门三角窗玻璃、左/右后门玻璃泥槽总成、左/右后门玻璃升降器总成、左/右后门锁总成等

	
	
	左/右后门玻璃前导轨
	2
	

	
	
	左/右后门玻璃后导轨
	2
	

	
	
	左/右后门上铰链总成
	2
	

	
	
	左/右后门下铰链总成
	2
	

	7
	行李箱
	行李箱钣金总成
	1
	导流板总成、行李箱框密封条、行李箱盖里衬总成、行李箱扣手护板总成、行李箱锁总成、组合尾灯B灯总成、亮条装配等（滑轨式）、限位块安装点等

	
	
	鹅颈管假件
	
	

	
	
	行李箱牌照灯板塑料假件
	
	

	
	
	行李箱左/右铰链总成
	2
	

	
	
	左/右组合后灯总成二
	2
	

	8
	仪表板
	仪表板本体总成
	1
	中置扬声器面罩总成、中央吹面风口总成、左/右侧吹面风口总成、组合仪表罩总成等

	
	
	左/右侧端盖总成
	2
	

	
	
	左,右侧吹面风口面板总成
	1
	

	
	
	仪表与A柱搭接部位
	2
	

	
	
	仪表板加强梁总成
	1
	

	
	
	副仪表板
	1
	

	
	
	中央出风口
	　
	

	
	
	杂物盒
	　
	

	
	
	CCB支架
	1
	完全替代管梁功能

	备注：除主车身总成外，所有的标准模块必须能和实物零部件进行互换安装,具体依据实际数据为主


3、检具的精度要求
	序号
	类别
	精度要求
	序号
	类别
	精度要求

	1
	基座
	基准孔位置度
	φ0.05 mm
	5
	整车状态下功能区域
	模块安装孔位置度
	φ0.1 mm

	
	
	平面度
	0.05 mm/m
	
	
	产品安装孔位置度
	φ0.15 mm

	
	
	表面粗糙度
	Ra3.2
	
	
	基准面平面度
	≤0.05 mm/m

	2
	整车状态下功能面精度
	±0.2 mm
	6
	断面量规
	测量面尺寸精度
	±0.05 mm

	3
	重复检测精度
	±0.05 mm
	
	
	测量面粗糙度
	Ra3.2

	4
	单个模块尺寸精度
	≤±0.1 mm
	单个验收标准视实际符合情况为准


4、具涂色要求

综合检具各部分具体采用颜色制造过程中通知。
第五部分　备件、工具
①投标方提供备件清单，包含安装螺栓、定位销、维护用品等，总价不得低于合同总价的2%。由招标方确认最终选择哪些做为备件。

②投标方提供工具（包括检测和安装维护用）清单（至少包含以下列表中的工具），招标方确认后选择最终的工具，每种型号的工具数量至少为1套。为保证备件、工具损坏后，能得到优惠的供应，投标方须提供每个备件、每种工具的价格表及供货周期，以后每年以此次报价为基准，允许根据市场情况进行一次调整。
· 检测用工具：

	序号
	工具名称
	规格说明
	数量

	1
	数显游标卡尺
	精度0.01mm
	3把

	2
	钢板间隙尺两用
	精度0.05mm，最小刻度0.5mm
	5套

	4
	JST面差表
	10511
	3件

	5
	塑料面差间隙两用尺
	0.5~9/面差尺/塞尺 wi126642
	10套

	7
	水平仪
	ST200
	1件


· 安装维护用工具：

	序号
	名称
	数量

	1
	SATA世达工具箱56件快修店组套09509
	1套

	2
	SATA世达工具套装38件套筒组套09002
	3套

	3
	SATA世达加长球头公制内六角扳手09105
	2套

	4
	工具箱小推车
	1部

	5
	金刚锉（圆形、扁平）250~300
	各一把

	6
	T型套筒（8#、10#、12#、13#）
	各一把

	7
	起卡器
	3把

	8
	电磨头
	1把

	9
	吸尘器（干湿两用、1500W以上）
	1台


备注：配备工具必须满足现场安装调试、零部件匹配及检测使用，并配备工具存放柜，存放所有的检测工具和安装工具，要求各工具能够分类存放。

第六部分  项目的重要时间节点及进度控制
	项目
	时间节点

	设计开始时间
	2019.4.5

	图纸会签
	2019.7.27

	预验收
	2019.12.1

	发货安装调试完毕
	2019.12.31


第七部分 技术支持、保修和终验收后的技术服务。
1、综合检具到招标方后,投标方需派遣技术人员在招标方现场进行安装调试、操作、维修及调整等操作使用方面进行技术支持，保证综合检具能够正常使用，由此产生的全部费用由投标方承担。
2、现场服务内容及范围包括：现场安装调试的技术准备及使用工作；处理安装调试和使用工作中出现的各种问题；与招标方技术人员共同进行验收。

3、质量保证期：自双方签署终验收单之日起12个月。在质保期内，如综合检具出现非人为的故障，投标方负责免费维修，投标方终身提供维修服务。

4、投标人在收到招标人关于使用问题或是综合检具故障通知后，能以通讯方式解决的，应在8小时之内给予答复；不能以通讯方式解决的，投标方应派技术人员在48小时内到达招标方现场，并确保对一般问题能够解决。倘若投标方未能履行上述服务的，招标方有权自行或委托有能力的第三方对问题进行解决，所需的费用由投标方承担。

第八部分  其他要求
1、违约责任：

1.1 投标方延迟交货时，每延迟一天按合同总价的1/100向招标方支付违约金。1.2 检具未达到阶段质量目标要求，同样按延期处理。

1.3延期赔偿费最高限额为合同价格的25%。

1.4延期时间达到四周时，甲方有权解除合同。
1.5投标方违约时，招标方有权从应付投标方货款中扣除相应数额作为违约金，而投标方不得以此情形下的付款减少为由不完全履行合同义务。

2、其它：

本次招标时提供的现有资料，仅供投标时使用，不得以任何理由告知第三方，如果违反上述承诺而导致招标方蒙受损失，招标方有权向投标方追讨直接经济损失赔偿，以致追究法律责任。签订合同后，招标方再提供正式图纸及数模。对招标方提供的图纸、数摸、技术资料投标人必须严格保密，不得以任何理由泄露给第三方，知识产权归招标方。
技术联系人： 张骞

联系电话 ：18996085453

2019年1月22日
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